MUNDO EMPRESARIO

SIETE DECADAS DE FERRO ARGENTINA

En mayo de 1935 Ferro comenz6 a operar en la Argentina a través de un
joint venture con Armco, una compafiia local. En septiembre del mismo
afo, Ferro Enamel S.A. se organiz6 para conducir negocios en Argentina
y Brasil, dependiendo de este Gltimo pais.

La demanda de esmaltes para enlozado fue tan grande que se decidié
construir una planta de fritas en Valentin Alsina para fabricar fundentes y
cubiertas. En 1939 instalé su primer horno tunel para ceramica blanca, y
tres afios mas tarde Ferro se habia convertido en la primera compaifiia del
pais que comenzo a comercializar esmaltes cerdmicos.

Ya para 1940, en plena guerra mundial, el incremento de pedidos de
esmaltes para enlozado oblig6 a transferir la planta al actual predio de
Villa Dominico.

Siete afios mas tarde disefié y construy6 su primer horno tipo "U" en el
pais para dicho sector industrial.

Corria el afio 1948 cuando introdujo una serie de esmaltes coloreados
para la industria de cerdmica artistica. Tres afios después comenzo la fa-
bricacion de pigmentos.

En 1955 se convirtié en subsidiaria de Ferro Corporation, la casa matriz
de EEUU., con presencia en 20 paises, donde se asientan 55 plantas
industriales.

Durante 1959 comenz6 la fabricacién de esmaltes vitreos para la industria
del vidrio.La rapida expansion del mercado exigié mayor espacio de pro-
duccién instalandose equipos para fabricar colores inorgénicos, para
vidrios y plasticos.

Ampliando sus servicios llegé a producir fritas para hierro fundido y chapa,
esmaltes molidos para ceramica, colores para vidrio y enlozado, ademas
de una amplia linea de productos para reventa.

En su politica de modernizacion de lineas de productos tradicionales y
diversificacién de negocios cuenta con instalaciones para produccion de
fritas disefiadas de acuerdo a la tecnologia mas avanzada. Ha sido la
primera compafiia en América que ha provisto esmaltes para el proceso
de Monoporosa, que ha modernizado la produccién de revestimientos
cerdmicos. Sus innovaciones y actualizacion le han permitido mantener el
liderazgo del mercado.

En 1940, cuando la planta fue transferida a Villa Dominico, Ferro tenia un
plantel de 25 personas y una produccion anual de 400 toneladas.

Hoy cuenta con 4 plantas de produccién, empleando a 230 personas, y
produciendo 26000 toneladas anuales de fritas, mas de 20000 toneladas
anuales de esmaltes y 300 toneladas anuales de pigmentos; trabajando
todos los dias en tres turnos rotativos.

Durante el afio 2005, acompafiando el crecimiento industrial argentino,
cambi6 su sistema de fritado, de rodillos a agua, y durante el presente afio
la renovacién total del sistema de automatizacion de hornos y la
ampliacion de la planta de molienda en himedo, donde cuenta con la
Unica turbosecadora para produccion de esmaltes micronizados que
existe en el pais.

Continuando con su politica de diversificacion estudia la posibilidad de
ingresar en el "speciality chemicals business".

Entre sus clientes de fritas, compostos, pigmentos y micronizados desti-
nados al sector cerdmico se cuentan: Cerdmica San Lorenzo ICSA,
Canteras Cerro Negro SA, Ceramica Alberdi SA, Ceramica Cortines SA,
Cerémica Ancers SA, Ceramica Neuquén SA, llva Ceramica, LOSA e
Industria Cerdmica Lourdes SA.

Es proveedora de fritas y molidos para chapas y pigmentos para enloza-
do de: Longvie SA, Orbis Mertig SAIC, Escorial SAIC, Industrias Martiri
SA, Campagna e Hijos SAy Domec SA.

Exporta a: Ferro Enamel do Brasil, Ceramica Cordillera, Metal América
SA, Sindelen SA'y Estepark SA.

Ferro Argentina tuvo preponderante importancia en la faz inicial de la par-
ticipacion de Ferro en el mercado latinoamericano. En nuestro pais se
entrenaban los hombres clave, que afios mas tarde iban a jugar un rol
muy importante en el crecimiento y destino de la firma internacional.

No puede pasarse por alto la mencion del belga Albert Gerard, entusiasta
impulsor y fundador de A.TA.C., la Asociacion Técnica Argentina de
Ceramica, en 1962, quien, al igual que el argentino Héctor Ortino, dirigie-
ran la filial argentina de Ferro, llegando posteriormente a presidir la multi-
nacional desde su asiento en Cleveland, USA.
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Comando del sistema automatico
de pesada, mezclado y transporte
de mezclas de fritas

Camiones tolva abastecen los silos
de materia prima de alto consumo
mediante transporte neumatico

Silos de materia prima y cafierias de
transporte neumatico de mezclas
hacia los hornos

Transportes automatizados de
materia prima almacenada en los
silos hacia la balanza
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Cafierias de aire y gas. Sistema
de combustién y medicion de tem-
peratura

Fritas - Tableros de potencia de
los hornos
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Fritas - PLC de automatizaciéon de  Fritas - Comando remoto de Fritas - Boca de salida de frita fundida del horno
hornos y “panel view” de comando  hornos
en campo

Boca de salida de frita fundida del
horno y quemadores de boca

Planta de compostos y depdsitos

Colores - Turbomezcladoras

Planta Piloto - linea de Planta Piloto - Panel de comando Planta Piloto - Horno a rodillos para desarrollos ceramicos y control de
esmaltacion del horno a rodillos calidad de producto terminado
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